










エレクトロフォーミングによるネームプレート、表札、工芸品、記念品など。

住 所

主 要 製 品

事 業 内 容

２．PR事項

エレクトロフォーミングによるネームプレートの製造、パット印刷による塗工、焼き付け塗装を主とする吹き付け塗装。
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１．企業概要
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電鋳製法を進化させた独自に技術により、表面の超微細加工が得意です。

○銅やニッケルをベースに、エレクトロフォーミングを卓越し

た独自の新技術で、パールの美しい輝きも忠実に再現。石

や皮革・和紙・布などのように、超高精度な質感も、現物のよ

うな出来栄えで複製を可能としました。

○銅やニッケルの電鋳加工は、ナノレベルの精密転写による

複製が可能となり、最近では機械加工で実現できない技術

にも応用され、微細なパターンを転写する精密性はナノテクノ

ロジーでも注目されています。

○樹脂やシリコンマスターから転写精度を、原子や分子のレ

困難とされていたホログラムの表現も複製可能です。

シャープなフォルムも忠実に再現。

銅 ：材料が安く加工しやすい。

ニッケル ：ホログラムのような

精度の高い加工が可能。

■制作期間

試作～原型：２～３週間

原型～量産：２～３週間

 ■主要製造品・取扱商品

水洗式塗装ブース

1 ８ｔプレス機

1

1

銀メッキ設備

乾燥機 12

1

金メッキ設備

３ｔプレス機

●「とうほく自動車産業集積連携会議」技術展示商談会出展。

３．特記事項

4．主要設備

ニッケル電鋳設備 2

簡易クリーンブース

1排水処理設備

銅電鋳設備 4

●ISO９００１認証事業所

2 5

電鋳製法を進化させた独自に技術により、表面の超微細加工が得意です。

○銅やニッケルをベースに、エレクトロフォーミングを卓越し

た独自の新技術で、パールの美しい輝きも忠実に再現。石

や皮革・和紙・布などのように、超高精度な質感も、現物のよ

うな出来栄えで複製を可能としました。

○銅やニッケルの電鋳加工は、ナノレベルの精密転写による

複製が可能となり、最近では機械加工で実現できない技術

にも応用され、微細なパターンを転写する精密性はナノテクノ

ロジーでも注目されています。

○樹脂やシリコンマスターから転写精度を、原子や分子のレ

困難とされていたホログラムの表現も複製可能です。

シャープなフォルムも忠実に再現。

銅 ：材料が安く加工しやすい。

ニッケル ：ホログラムのような

精度の高い加工が可能。

■制作期間

試作～原型：２～３週間

原型～量産：２～３週間

記念品（盾） しおり・ホログラム 社名板・表札板

工芸品 メダル・ホログラム メダル・ネームプレート

1

三価クロムメッキ設備

銀メッキ設備

1

1

3

３ｔプレス機

フートシャー



３方を海に囲まれた青森県に
は１０市と２２町８村の計４０市
町村があります。

人口は平成１７年１０月１日現
在で１．４３６．６５７人全国28
位となっています。
面積は平成18年10月1日現

在で９６０７．０５Ｋ㎡で全国８位
となっております

13

とな ております

4

2

31

59

106

118

12
147

マークは登録企業の位置

11

•東京→八戸間 約３時間 「はやて」

•八戸→青森間 約１．５時間「白鳥・つがる」

•青森→函館間 約１．５時間 「白鳥」
新幹線

•東京（羽田）→青森空港 約１時間２０分

•東京（羽田）→三沢空港 約１時間２０分

•大阪（伊丹）→青森空港 約１時間３０分
飛行機

•青森IC-39.8ｋｍ-大鰐・弘前IC-79.1ｋｍ-安代JCT-
52.5ｋｍ-盛岡IC-179.7ｋｍ-仙台IC‐327.6ｋｍ-浦和IC
•全行程約679ｋ 約7時間車



青森県ホームページより引用




